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Вrцд*

Настояп{ий стаrцарт разработан на осномнпrr оIедlюппо( документов одо <,Газпром>:

- Перечень приоршетньD( наутrо-те)fiиtrесt(ш( проблем ОАО <Газпром> на 2002-2006 гп,

}тверхцешъй l 5.М.2002 п ;

- Программа работ по совершенствов:lнию системы технического обсл}тс,Iвания и

ремонта технологиrIеского оборудовzIIмя и рrц}витию мощностей ремонтных производств

ОАО <<йзпром>, },твержценн.и 10.07.2003 г,;

- Программа наушо-иссJIедоватеJIьскIФ( и оIъпно-конструкгорcI{о( работ ОАО <,Ъзrrром,>

на 2004 х,, }твержденн.ш 13.09.2004 п,

В разработке насюrшIею стдцаI}та }чilсIвоваJIи О.Ф. Карчеrп<о, Е.В. Варфоломеев,

Л.В. Власов (ООО <НИИгазэконолпп<а>) rци участии А.З. Шаiо<lддпrова, А.Н. Колоювскою,

А.М. Волоrrппrа (Щепартамент по тр.lнспортировке, подземному хрzлнению и испоJIьзованию газа

ОАО <йзпром>) ; И.Ф. Егоров, Н.Ф. Мугалплr,r-Заде, АА. Сцолlтп<о (ЩОАО <,,Оргэнерюгаз>),
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СТАНДАРТ ОТКРЫТОГО АКЦИОНЕРНОЮ ОБЩЕСТВЛ <ГАЗПРОМ>

порядок провЕдЕния тЕхничЕскою оБсл}rкивАния
И РЕМОНТА ТРУБОПРОВОДНОЙ ДРМАТ}ТЫ

Дата введения - 20l0-05-20

1 Область применепия

1,1 Настояций стандарт устанавливает общие требования к организации, содер)(а-

нию и объему выполнения работ при вводе в эксплуатацию и при проведении техническо-

го обслуживания, диагностирования и ремонта трубопроводной арматуры (ТПА) объектов

:обычи, переработки, транспортировки, подземного хранения и использования газа

оАо <, Газпром,>.

1.2 Настояrций стаIцарТ распространяеТся на трубопроводнцо арматуру, которая в

соответствии с общиIдr техническrпшл требоваrп.лr{ми, установленными в СТО Газпром 2-4. 1-2l2,

поставляется на объекты ОАО <Газпром,>.

1.3 Положения настоящего стандарта применяются для арматуры импортного и отече-

ственного производства с номинальными диаметрами от DN 50 до DN 1400, слеI}tоших

основных видов и типоразмеров (при номинальных давлениях PN не более 25 МПа lrз ря:а

нормативных номинальных давлений по ГОСТ З56):

- запорная арматура (шаровые и конусные краны, кJIапаны, задвижки);

- реryлир},ющaш арматура (шаровые краны, клапаны);

- предохранительная арматура (к,rапаны) ;

- обратная арматура (затворы, к,,Iапаны).

1.4 Требования, установленные в настоящем cTamlapTe, обязательны для применения

стр}кт!?ными подразделениями, дочерними обществами и орIанизациями ОАО <Газпром>, а

также специализированными организациями, выполняющими эксIшуатацию, обслуживание

и техническое диагностирование трубопроволной армаryры.

Щ,

Изdанае офuцuмьное
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2 Нормативlше ссы;I8п

в настоящем стандарте использовапн порцатtlшше ссы;Iки на след/ющие стаIцарты:

гост 12.2.063-8l Система сгаrrдалов безоrrасностlл трула. Армаryра промыIIIJIенная

трубопроводная. общие требоваrшя безоrrrcнос-тн

гост 12.2.101-84 Система сmшиtrюв безопасностlа ,груда. Пневмоприводы. Общие

требования безопасности к Koнclpyloцпr

ГОСТ 356-80 (СТ СЭВ 253-76) Арматура и летали трубопроводов. ,Щавления условные,
пробные и рабочие, Ряды

ГОСТ З326-86 Клапаны запорные, кJIапаны и затворы обрапlые. Строительные длиlп,I

ГОСТ 5761-2005 Клапаrты на нолпцтiлJIьное д,rвJIение не более PN 250. Обпrие техниче-

ские условиJ{

гост 5762-2002 Армацра трубопроводная промышленная. Задвижlсr на номинаJIьное

давление не более PN 250. обпrие технIдIеские условиrI

гост 9544-2005 Арматура трубопроводная запорная. Классы и нормы Iерметичности

затворов

ГОСТ 9697-87 Клапаны запорrше. Основные паралrетры

ГоСТ 9698-86 За цвrоrс<и, основкые парамецlы

ГОСТ 9702-87 Краны конусные и шаровые. Основные параметры

ГОСТ 12,1.012-90 ССБТ, Вибрационная безоrrасность. Общие требования

гост 1289з-2005 Клапаrты регулир},ющие односедельные, дв}хседельные и ютеточные.

общие технические условия

гост 13252-91 Затворы обратные на номинzL,Iьное давление PN <:25 МПа
(250 кгс/кв. см). Общие технические условиrI

ГОСТ l6587-7l Клапаны предохранитеJIьные, реryлируощие и реryJuIторы давления.

Строительные дrины

гост 18з22_78 Система технического обслlхивания и ремонта техники. Ърмины и
определения

ГоСТ 20911-89 Техническм диагностика. Ърминьт и определения

гост 21345-2005 Краны шаровые, конусные и цилиrцршIеские на номин.шьное

даыIение не более PN 250. Обшгие технrтIеские условия

ГОСТ 22445-88 Затворы обратные. Основные параметры

ГОСТ 23866-87 Клаланы реryлирующие односедельные, двиседельные и кпеючные.

Основные параметры
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ГОСТ 26З49-84 Соединения трубопрово:ов Il ар\tац,ра. Давления номинмьные

, 1с"tовные). Ряды

ГОСТ 28З38-89 Соединения трубопроволов и ар)!{ац-'ра. Прохолы условные (размеры

ноrlинальные). Ряды

ГОСТ 28З4З-89 (ИСО 7l21-86) Краны шаровые стальные фланчевые. Ъхнические тре-

бования

ГОСТ 28908-91 Краны шаровые и затворы дисковые. Строительные длины

ГОСТ Р 52760-2007 Армацра трубопроводная. Требования к маркировке и отличитель-

Holi окраске

СТО Газпром 2-З.5-045-2006 Док}менты нормативные для проектировirния, строитель-

ства и эксплуатации объектов ОАО <Газпром>. Порядок продления срока безопаСнОЙ ЭКСПrrУ-

атации линейной части магистральных газопроводов ОАО <,Газпром>

СТО Газпром 2-3.5-046-2006 Документы нормативные для проектирования, строите.lь-

ства и эксплуатации объектов ОАО <Газпром>, Порялок экспертизы технических ус,rовий на

оборулование и материалы, аттестации технологий и оценки готовности организаtIий к

выпо-r]нению работ по диагностике и ремонту объектов транспорта газа оАо <,Газпром,>

СТо Газпром 2-41-212-2008 Общие технlтческие требования к трубопроводной арма-

ц,реJ поставляемой на объекты ОАО <Газпром,>

п р и м е ч а н и е - При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие

ссылочных стандартов по соответствующим указатеrъlм, составленным на 1 янваРЯ Теk]4ЛеГО ГОДа!

и информационным указатеJUIм, оп}бликованным в текущем году. Если ссылочный докr,\{ент заNlенен

(изменен), то при пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться заl,tененны}I (Iiз\lе

ненным) докр{ентом. Если ссылочный ДОК}']t4еНт отменен без замены, то положение, в Koтopo\l _]ана

ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Ърмины и определения

В настоящем стандарте применены след}ющие термины по ГОСТ 18322, ГОСТ 209l l,

ГОСТ Р 52720, а также следующие термины с соответств},ющими определениями:

3.1 техничеекое обслlживание (ТО): Комплекс операций или олерациJI по подлержанию

работоспособности или исправности изделиJl при использовании по назначению, ожида-

нии, хранении и транспортировании.

[ГОСТ l8З22, п. l]
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3.3 периодичность технического обс.I}живання (pertoHTa); Интервап времени или нара-

ботка между данным видом технического обс,-l1,хltванllя (pelroHTa) и последующим таким же

видом или др}тим, большей сложности.

[ГОСТ 18З22, п.5]

3.4 текущий ремонт (ТР): Ремон1 выполняемый,1пя обеспечения или восстановления

работоспособности изделия и состояций в за {ене и/или восстановлении отдельных частей.

[ГОСТ 18322-78 (СТ СЭВ 5l51-85), сщ. ll

3.5 техническое диагностирование: Определение технического состояния объекта,

IГОСТ 209l l, п.4]

3.6 техническое состояние объекта: Состояние, которое характеризуется в определен-

ныi:i \,1омент времениj при определенных условиях внешней среды значениями параме lроts,

_\,становле нных технической документацией на объект

[ГОСТ 209l l, п. 2]

3,7 средний ремонт (СР): Ремонт, выполняемый для восстановления исправности и

частичного восстановления ресурса изделий с заменой или восстановлением состаttных

частеЙ ограниченной номенкrrаryры и контролем технического состояния составных частей,

выполняемом в объеме, установленном в нормативно-технической докрлентации.

|ГОСТ l8З22-78 (СТ СЭВ 5l51-85), стр. l]

З.8 капитальный ремонт (КР): Ремонт, выполняемый для восстановления исправности и

по-]ного или близкого к полному восстановлению ресурса изделия с заменой или восстано-

в.tениел.t _цюбых еtо частей вк_[ючая базовые.

[ГОСТ 18З22-78 (СТ СЭВ 5l51-85), стр. 1]

З.9 трубопроводная арматура (арматура): Ъхническое устройство, устанавливаемое на

трубопроволах и емкостях, предназначенное для управления (перекрытия, регулирования,

распределения, смешивания, фазоразлеления) потоколt рабочей срелы (жилких, газообраз-

ных. газожипкостных. порошкообра tных. сlспен lttй ll t п.l пуlем и.]менения плошади про-

ходного сечения.

[ГОСТ Р 52720-2007, статья 2. 1j

3,2 система технического обслlжпвання и pe\iOHTa Te\HtlKlt: Совокупность взаимосвязан-

ных средств, документации те\ническоtо обс_lrхltв.lнltя ll ре\lонта и исполнителей. необхо-

димых дltЯ поддержания и восстанов.lенJlя качества ltз-lе_lltit. вхо]]яшИх в эry систему.

[ГОСТ l8З22, п.3l
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3.10 вид армат}ты: Классификачионная е.1I{нltца. \арактер}lз}rюшая ф},нкционiлльное

назначение арматуры.

t ГОСТ Р 527 20 -2007, л. 2.7 |

3.11тип арматуры: Классификаuионная единица, характериз},ющаяся направлением

пере\,tещения запирающего или регулирутошего элемента относительно потока рабочей

сре_]ы и определяющая основные констр}ктивные особенности арматуры.

[ГОСТ Р 52720-2007, п.2.8l

З.l2 запорная арматура: Армаryра, предназначенная для перекрытия потока рабочей

сре_fы с определенной герметичностью.

[ГОСТ Р 52720-2007, п. З.l|

З.13 регулир}lощая армаryра: Армаryра, предназначенная для регулирования пара}{е-

тров рабочей среды посредством изменения расхода.

[ГОСТ Р 52720-2007, л. З,3l

3.14 обратная армаryра: Армаryра, предназначенная дlя автоматического предотвраце-

нltя обраtноtо потока рабочей срелы.

ГоСТ Р _52720-2007. п. З

3. l5 клапан: Тип армаryры, у которой запирающий или регулирутощий элемент переме-

шается параплельно оси потока рабочей срелы.

ГоСТ Р 52720-2007 , л. 4.2

З,16 реryлшрlrощий клапан: Регулир}цоцая армаlура, конструктивно выпо-lненная в

виде кJrапана с исполнительным механизмом или р}л{ным },правлением.

lГОСТ Р 52720-2007, л. 5,4||

3.18 шаровой кран: Кран, запирающий или реryлируюций элемент котороIо имеет

сферическl,rо форму.

[ГОСТ Р 52'120-2007 , л,, 5.49l

3. l7 кран: Тип армацры, у которой запирающий или реryлир},]ощий элемент, имеющий

форму тела вращения или его части, поворачивается вокруг собственной оси, произвольно

расположенной по отношению к направлению потока рабочей срелы.

п р и м е ч а н и е - Повороry запирающего или реryлир},ющего элемента может предшествовать

его возвратно_пост}rIIательное движение.

[ГОСТ Р 52720-2007 , п. 4.З|
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З.19 конусный кран: Кран. запllраюшIIll 11--]}t рег\-lliр),юший элемент которого и,\lеет

форму конуса.

[ГОСТ Р 52720-2007, п. 5,50]

J.20 дисковыЙ заrвор: Тип ар\Iаl\ры. в когоро\1 tапираюшиЙ или реlулируlошllll
элемент имеет форму лиска, поворачиваюше гося вокр!,г оси, перпендикулярной или распо

ложенной под углом к направлению потока рабочей сре]ы.

ГоСТ Р 52720-2007, п.4.4

З.21 обратный затвор: [исковый затворj предназначенный для предотвращения обрат-

ного потока рабочей срелы.

[ГОСТ Р 52720-2007, л. 5.

3,22 номинальное давленяе PN, кгс/см2: Наибольшее избыточное рабочее давление пр1,1

температуре рабочей срелы 29З к (20 "с), при котором обеспечивается заданныЙ срок сJlуж-

бы (ресурс) корпусных деталей арматуры, имеющих определенные размеры, обоснованные

расчето]\,1 на прочность при выбранных материа[ах и характеристиках прочности их при Tel\{-

пературе 29З К (20 'С),

lГОСТ Р 52720-2007, п.6.1]

З.2З номинальный диаметр DN: Параметр, применяемый для трубопроволных систем в

качестве характеристики присоединяемых частей арматуры,

приtttечание Номинапьный диаметр приб_qизительно равен вн}"треннему диаl\,lетру ttрц-
соединяемого трубопровода, вырa)кенноl\1у в миллиl\{етрах и соответств),1ощему блихайшему значе-
нию из ряда чисел, принятых в установлеltноNt порядке.

[ГОСТ Р 52720-2007, п.6.2]

3,24 характеристики технические: Информачия, приводимая в технических докумен-
тах на ар\{атуру, содер)(ащая сведения о номинальном диаметре] номинапьном или рабочем

_]ав.lении. температуре рабочей среды, параметрах окр}Dкающей среды, габаритных разме-

рах. \1ассе, показателях надежности и др)тих показателях, характеризуюцих применяемость

армаryры в конкретных эксплуатационных условиях.

|ГОСТ Р 52720-2007 , л. 2.10|

3.25 срок слlжбы: Капенларная продо-цжите.льность эксплуатации арматуры от ее

начаца или возобновления после ремонта до наступ-lения предельноtо состояния.

[ГОСТ Р 52720-2001, л. 2.25l
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3.26 ресурс: Суммарная наработка армацpы от начаlа эксIL]уатации или ее возобно-

f-lенllя после ремонта до насц/пления преде,]ьного состоянI{я.

[ГОСТ Р 527 20-2007, п. 2.26]

З.27 предельное состояние: Состояние арматуры, при котором ее дальнейшая

If,tllш недопустима или нецелесообразна, либо восстановление ее работоспособного состоя

нIiя невозможно или нецелесообразно.

[ГОСТ Р 527 20-2007, л. 2.28|

З.28 герметичность: Способность армат}ры и отдельных ее элементов и соединений

препятствовать газовому или ,с4дкостному обмену между разделенными средами.

ГоСТ Р 52720-2007 -л.6.2З

З.29 утечка: Проникание вещества из герметизированного изделия через течи под дей-

ствием перепада полного или парциального давления.

[ГОСТ Р 52720-2007 , п. 6.44|

3.30 корпусные детали: .Щетали арматуры (как правило, корrryс арматуры и крышка),

которые удерживают рабоч,lо среду внугри армат}ры.

П р и мечание - !олговечностью корпусных детаJIей, как правило, определяется срок сл}хбы

ар\lатуры.

[ГОСТ Р 52720-2007 , л.7 .1|

3.З2 запирающий элемент: Подвижная часть затвора, связанная с приводом, позволяЮ-

шая при взаимодействии с седлом осу-rцествлять утIравление потоком рабочих сред п}тем

изменения проходного сечения и обеспечивать определенную герметичность.

[ГОСТ Р 52720-2007, л. 7,5l

3.3З затвор: Совокупность подвижных (золотник, диск, кJIин, шибер, плунжер и др.)

и неподвижных (седло) элементов арматуры, образующих проходное сечение и соединение,

препятств}.ющее протеканию рабочей срелы.

Примечание Перемещением подвижных элементов затвора достигается изменение

проходного сечения и, соответственно, пропускной способности.

[ГОСТ Р 52720-2007 , п.'7 ,З1

3.31 основные детали: Щетали арматуры, разр).,шение которых может привести к разгер-

\Iети ]ации арvатуры по отношению к окр}DкаюшеЙ среде,
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3.З4 седIо: Неподвиясrый и,rи подвюIfiый элемент затвора, установленный или сфор-

мированЕый в коргryсе армаryры.

[ГОСТ Р 52720-2007, п. 7.4|

З.35 пршвод: Устройство дIя управлениJI арматурой, предншначенное для перемещениrI

запирающего элемента, а также дIя созданиJ{ в cJlyrae необходимости усиJIия мя обеспече-

ния требуемой герметичности в затворе.

[ГОСТ Р 527 20 -2007, п. 7 .| 41

3.36 уплотнепше: Совоцrшlость сопрtrаемьD( элементов арматуры, обеспечивающlл<

необходимую герметичность подвлDкных лши неподвижных соединений дета;lей (утlов)

арматуры.

[ГОСТ Р 52720-2007 , п.7 .191

З.37 ррпой ryблер: Устройство, предназначенное дIя ручного }правлениJI армат}рой с

приводом, в случмх коIда последний не используется по каким-;плбо пршrинам.

[ГОСТ Р 52720-2007 , п,7 .|7l

3.38 шппндель: Кинематический элемент армаryры, осу]цествJIяющий передачу кругя-

щего момента от привода или исполнительного механизма к заIмрающему или реryлирую-
щему элементу арматуры.

[ГОСТ Р 527 20-2007, п. 7.2З|

З.39 специализированная органпзация: Организация, доIц{ценнzш в устаЕовленном
порядке к выполнению подрядных работ на объектах магистрrлльных газопроводов

ОАО <Газпром>,

3.40 эксплуатпРующrrя орIанцзация: ЮридичеСкое лицо, ос)дцествJIяющоо экспJlуата-

цию объектов одо .,Газпром>.

4 Обозначения и сокращения

в настоящем стаIцарте использованы следующие обозначения и сокращения:

DN (Ду) - диаметр номинмьный, мм;

Pnn - давление пробное, МПа;

Рр66 - давление рабочее, МПа;

PN (Рr) - лаыение номинzшьное, МПа;

ГПА - газоперекачивающий агрегат;

ЗИП - запасные части, инсцр{енты и принадJIеr<ности;

К,Щ - конструкторская доцментациJI;
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КИПиА, контрольно-измерительные приборы }l aBTo\laI,IKa;

КС - компрессорная станция;

ЛЧ МГ линейная часть магистрiцьного fазопровода;

МГ - магистральный газопровод;

НТ,Щ - нормативно-техническая докуп{ентация;

ПНР - пусконаладочные работы;

ПОЭ производственный отдел по эксIшуатации;

РЭ - р},ководство по эксплуатации;

ТОиР - техническое обслуживание и ремонт;

ТПА - трубопроводная арматура;

ТУ - технические условия.

5 Общие положенIlя

5.1. Трубопроводная армаryра яв,rяется одним из видов оборудования ОАО пГазпроrr".

на котором в соответствии с требованиями нормативной док}ментации предусматривается

выпо,,lнение ТоиР

5.2 Система технического обсл}rкивания и ремонта обеспечивает своевременное и

качественное Выполнение работ, направленных на поддержание исправного состояния, безо-

пасной и надежной эксплуатации трубопроводной арматуры.

5.3 Система ТОиР трфопроволной армацlры вк,почает, наряду с техтмческr,ш обс,ц.ок,лва-

нием и ремонтом, мероприJIIIя по вводу в эксппуатаurло (входной ко!ттроь, проверку KoIrтLlеKT-

ности, визуаJIьный осмотр и тд.), а TaIcKe периодическ},ю те)G{ическую диагностиkт обору.rованltя.

5.4 ТоиР осуществляется по ),"твержденным планам-графикам, с }^{етом технического

состояния арматуры. Обсл)rкивание арматуры проводится в соответствии с РЭ и данным

стандартом.

5.5 Виды работ по обсл}rкиванию арматуры:

- плановый осмотр (T1-1);

- сезонное обслуживание (ТО-2);

- текущий ремонт (ТР);

- техническое диагностирование (ТЩ),

- срелний ремонт (СР);

- капитальный ремонт (КР);

- обслуживание при хранении (ТО при хранении);

- обсщ,rкивание при консервации объекта (ТО при консервации).
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Система ТоиР не предус]\Iатрltвает внеIL]ановые работы, связанные с аварийныN1}l

ситуациями.

5.6 Информация о техническо}{ состоянllll ар\iат\]ры вносится в базу данных инфорпла-

ционной системы СС! <Инфотех> оАо оГазпроrr, в соответствии с Регламентом [l].
5.7 Комплекс операчий по обслуживанию арIIаryры определяется разделом 8 настоя-

щего стандарта. Периодичность их проведения - в соответствии с приложением А.

б Оргаяизационно-технические мероприятия

6.1 Ъхническое и методическое руководство эксплуатацией арматуры осуществляется

производственными отделами по эксплуатации (ПОЭ) эксплуатир}.ющих организаций по

направлениям деятельности,

6.2 Начальники Поэ эксплуатир}tощей орrанизации нес}.т ответственность за органи-

зацию и выполнение работ по техническому обслрлtиванию, диагностированию и ремонту
армат}?ы и осуществJIяюТ ведение эксплуатационной док}ътентации.

6.З В эксплуатирующих организачиях разрабатываются необходимые для выпоJlнения

ТОиР нормативные документы (руководства, инструкции и тД.) с учетом специфики эксплу-

атации арматуры и в соответствии с настоящим стандартам.

6.4 Эксплуатир}.ющие организации разрабатывают план по ТоиР трубопроволной
арN{атуры, который согласовывается и утверждается в соответствии с установленным в

ОДО < Газпром> порядком.

6.5 Для проведения работ по ТОиР, связанных с полной остановкой производственных

объектов, изменением объемов производства, в эксплуатир},ющей организачии разрабатыва-
ется сводный головой план-график вывода объектов в peмoнт' который согласовывается с заин-

тересованными структурными подразделениями Одо <,йзпром,> в установленном порядке.

6.6 Формирование заявок и обоснование лимитов на выполнение работ по ТоиР и
обеспечение материаJIьно-техническими ресурсами осуществляется в соответствии с устано-
в_-iенны}1 в ОАО <Газпром> порядком.

6.7 Стоимость работ по ТОиР армаryры определяется в соответствии с прейскуранта-
ми, },твержденными оАО <,Газпром>. По работам, на которые отс}"тств}.ют прейскуранты, лtl их

}"тверждениJI стоимость обосновывается на основании нормативных документов Одо <,Газпром,>.

6.8 ТОиР арматуры проводится в зависиNlости от выбранной филиалом эксплуаl.ирую-

щеЙ организации формы обслуживания: эксп-цуатационными сл}Dкбами, выделенными струк-
турными подразделенияМи или специil-пизированными организациямиJ имеющими соответ-

СТВ}'IОЩее РаЗРеШеНИе На пРоизводство работ в соответствии с законодательными актами РФ

и нормативными документами.

l0
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6.9 Специализированная организация. провоfяшая те\яllческое обслу)о,Iвание или

_;{агностирование арматуры, должна проЙти прошеr},р}, oUeHK}l готовности к выполнению

;:бот в соответствии с СТО Газпром 2-З.5-046 и.]о--lхна быть вкlючена в реестр организаций

1]АО 
" 
Газпром>, долущенных к выполнению рабоr

6. 10 Работы, выполняемые специализированныllи организациями, ос},ществляются по

a.)ответс I вуюшим договорам.

6.1l Работы по ТОиР арматуры проводятся с применением материалов и оборулова-

:Iiя. вIсцюченных в реестр ОАО <Газпром>.

6.12 По завершении работ по ТОиР составляется акт сдачи-приемки выполненных

1эбот с 1r<азанием использовilнных материzulьно-технических ресурсов.

7 Осповные требования по вводу в эксплуатацию

7.1 Общие положения

7.1.1 На объектах добычи, переработки, транспортировки, подземного хранения и

l{спо.lьзования газа эксIuIуатируется трубопроводная арматура, разрешенная к применению в

ОАО пЪзпром>.

7.1.2 Арматура эксплуатируется в строгом соответствии с ее назначением в части рабо-

чllх параметров, сред, условий эксплуатации и характеристик надежности.

7.1.3 Согласно требованиям СТО Газпром 2-4.1-2l2 армаryра, установленная в техноло-

гtlческих обвязках, обеспечивает:

- надежность фl+tкционирования и безопасность для персонаJ,Iа в рабочих ус--rовlrях:

- заданн}.ю прочность корпуса при выполнении фуrrкций открытия и закрытия;

- достаточное усилие или крряший момент и удержание запирающего или регулируо-

щего элемента в требуемом положении;

- плотность материала корrryсных деталей и сварных швов;

- отс],тствие утечек во внешнюю среду;

- исключение недопустимых ударов при открытии и закрытии;

- обеспечение требуемых НТЩ показателей диэлектрических свойств зашитноIо

покрытия корпуса (норма,rьного и усиленного типов) и блока управления приводом;

- требуемую герметичность затвора.

7.2 Предмонтажные работы и испытания

7.2. l Предмонтажные работы проводятся на строительной площадке МГ перед врезкой

арматуры в трубопровод,

11
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7 .2.2 При проведении предмонт,Dlо{ых работ необходимо:

- освоболить арматуру от траяспортной упаковки и снять ]аглушt(и с патрубков;

- расконсервировать и очистить коргryсные детiци от смазки и грязи;

- проверить затя;кку резьбовых соединений корIryса, колонны-удлинителя и привода,

болтовых и rтилпельных соединений и при необходимости llодтян}ць их;

- проВерить наде}GlосТЬ КретUIения трУбопроводов обвязки, располо]кенных вдоль кор-
Iц/са и Колонны уJцинителя, съемных метaцлических кожlхов д,U{ защиты от механическLlх

повреждений;

- проверить }ровень демпферной технической жидкости в приводах и заправить, ts слу-

чае если произопuIа ее угечка или это не сделано производителем арматуры;

п р им еч ан ие - Гидросистемы пневмо- и электрогидравлических приводов арматуры rlроиз-
водитель запраыrяет демпферной жидкостью с указанием марки заправJIенной демпферной жидкости
на гидроцилиндре. При эксплуатации допускают применение аналогов демпферных жидкостей, разре-
шенных к применению в оАо <,Газпром>. При замене демпферной жидкости гидросистему опорOж]{r-
ют полностью и промывают, попадание воды в системы пневмогидравпического управления в процес-
се эксплуатации не допускают, Марку заправленной демпферной жидкости заносят в ж}рнм техниче-
ского обсл}rкивания и ремонта, технический паспорт и при изменении марки меняют надпись на
гидроцилиндре привода.

- проверить работоспособность ручного дублера, наличие 1течек дептпферноЙ жидко-
сти и реryлироВку }пороВ на приводzЖ tIо конечныМ положенияМ затвора (муфты кр},тящего

момента или осевого усилия проверяют на зцачение кругящего момента или осевого усиJIия,

}казанного в эксплуатационной док}ментации);

- дозаполнить смtlзкой систему ).IIлотнения затвора и шпиIцеля смазкой;

Примечание - J[,rя смазки, промывки, восстановJIения герметичности уплотнений в запор-
ной арматуре примешIюТ консистентные смазки, промывОчные составЫ и герметизируюЩие ласты,
разрешенные к применению в ОАО <.Ъзпром>.

- обеспечить защиту внутренних полостеЙ арматуры от попадчlния l]Iлака, окмины и

др)гих предметов.

7.2.3 Поставка арматуры производится узлами максимilльной готовности, Арматура

DN > 700 может лоставJU{ться раздельно, после врезки узла корпуса проводят монтalx( приво-

да, удлинителя и колонны согласно маркировке (порядковому номеру), нанесенной на этих

узлах.

7,2.4 По результатам предмонтаl{Grой подготовкл оформляется ilKT о проведенных

работах и проверках,

7.2.5 Арматура, на которой невозможно проведение гидравJIических испытаний в

СОСТаВе ТРУбОпровода, подвергается гидравлическим испытаниJIм на прочность и 11лотность

МаТеРИаЛа кОрпусных деталеЙ и сварных швов на специzrлизированном участке. Истп,Iтания

12
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,роводятся по утвержденной методике испытан}ll"l. В с-пчае появ-IенItя при гиJIрzlвличеСКИХ

i:спытаниях течи или <<потенияD через мета-]-1. а такхе по.lо}tок. трешин, остаточных дефор-

\{аций в виде выпучивания, }ъеличения диа]!{етров lr:plTtrx -rефектов, определяемых виЗУaLiIЬ-

но. арматура считается не вьцержавшей испытания. По ре зу.-t ьтатам испытаний оформляется

акт. претензии по качеству предъявJIяются изготовите-lю арматуры.

7.2.6 После гидрав.п}гIеск],п испытаний произволят удiulение воды из корпуса армат5ryы.

7,2.7 Армаryра с истекхим сроком хранения перед монтажом в газопровод подвергает-

ся ревизии, испытанию на работоспособность И герметичность затвора. Проверка проводит-

ся по утвержденной методике испытаний. По результатам работ оформляется акт

7.3 Монтажные и пусконаладочные работы

7.3.1 Монтаж apMaTypbi проводится в соответствии с РЭ и проектной документацией.

\становочное положение доJIжно соответствовать требованиям стандартов и ТУ.

7.3.2 Установленная в соответствии с проектом арматура не доJD<на испытывать нагру-

зок от трубопровода (при изгибе, сжатии, растяжении, круlении, перекосах, вибрачии,

неравномерности затяжки крепе)<а и т.д.).

7.З.З Строповка арматуры ос),ществляется за специально сделанные проушины, рым-

болты, элементы констру-кции или места крепления, },казанные в эксллуатационной или кон-

структорской доцл4е н гаци и.

7,3.4 При приварке арматуры к трубопроволам принимаются меры, исключающие

попадание во вн}"тренние полости корпуса сварного грата и окалины, а также обеСпечИВаеТСЯ

температура нагрева патрубков армат}?ы в соответствии с РЭ.

7. З.5 Арматура размещается в местах, досцтных для улобного и безопасного обс.-tl;юr-

вания и ремонта. Штlрвал или рукоятка ручного привода арматуры располагается на высоте

не более 1,6 м.

7.З.6 В места-х установки арматуры массой более 50 кц треб}тощей периолической раз-

борки, предусматриваются переносные или стационарные средства механизации lця монта-

жа и демонтажа.

7.3,7 Электроприводы, установленные на открытой площадке, должны быть защице-

ны от прямого воздействия атмосферных осадков.

7.3,8 Электроприводы и узлы управления армаryрой заземляются в соответствии с

проектом. Эксплуатация зазел,llrяющих устройств осуществляется в соответствии с требОВа-

ниями Правил [2].

7.3.9 Работы по нмадке и пуску арматуры выполняются после завершения строитель-

но-монт2Dкных работ, испытаний технологических трубопроводов и передачи армафры в

ПНР с оформ,rением акта.
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7.3.10 Пусконаладочные работы на арматуре проводятся в соответствии с действ},юцей
в ОАО <Газпром> нормамвно-те>сrической локуtие}ггацией, Koтopulrl предусмацивает выпо.,I-

нение рабоц необходимьrх для проведениJI испытаний отдеJIьных yзIoB, детаJIей и механизмов

армат}ры, с целью rrодготовки к KoMIUIeKcHoMy опробоваrтию.

7.З.1 l Що провелениJI комплексного обследования все неполадки и замечания ycTpa}U{-

ются организацией, выполтrяющей пусконмадочные работы, и оформляется акт рабочей

комиссии о приемке арматуры после и}цивццуальных испытаний,

7.3.12 При вводе армац?ы в эксплуатацию rrроводится ее KoMIuIeKcHoe опробование в

течение 72 часов (при на,тичии давления технологического и импульсного газа), обеспечиваю-

щее совместн}.ю взаимосвязанную рабоry армаryры и оборудования в предусмоц)енном про-

ектом технологшIеском процессе на холостом ходу, с послед},ющим переводом оборудованrUI

на рабоry под нагрузкой и выводом на устойчивый проектный технологический ре;оrм
ЭкстLIц/атации.

7.3.13 Пусконаладочные работы завершаются состfurлением и )пверщцением акта рабо-
чей комиссии о приемке армат}ты в эксIIлуатацию.

7.4 Входlой контроль

7.4.1 Входной контроль проводится после проведения монтilжньrх или тrусконмадоч-

ных работ на армат}?е. Входной контроль арматуры ос)дцествляется с привлечением обlчен-
ных и аттестованных специaйистов.

7.4.2 При проведении входного контроля необходимо:

- проверить комплектность в соответствии с 7.5;

- провести визуalльный осмотр в соответствии с 7.6.

7.4.3 Передача арматуры от одной орIанизации другой осицестъJU{ется при на;Iичии

актов приема-передачи и актов проведения входного конц)оля или дефектной ведомости о

ненадlIежащем качестве, некомI]лектности, нар),,шении правил маркировкI,1 и т.д.

7.4.4 Дрматура, не прошедшм входной контроль, в эксплуатацию не доIц/скается.

7.5 Проверка комплектности

7.5,1 В комп,тект поставки доJDкны входить:

- арматура с приводом в соответсmии со спецификацией;

- комrшект быстро изнашиваемых дета-rrей, инстр}ъ{ентов и принадlе)сlостей, деталей

и узлов с оIраниrIенным сроком слlrкбы, необходимых для эксплуатации и текlического

обслрк,rвания арматл)ы в соответствии с ведомостью ЗИП, оговариваемый при оформлении

договора на поставку;

|4



СГО Ъзпром 2-2.3-385-2009

- эксплуатационная и сопроводите-тIьная _]ок!l{ентацIlя (паспортl схемы }/Ilрzлвления

]рllводами; док}^4ентация на систему контро_]я ll позицIlоннрования, автомат аварийного

пкрытия крана; р},ководство по монтажу, на-]шке. эксп_.r},атации и технолоIическому обслу-

А]iванию; разрешение Фелеральной сл}rкбы по техно.]огическому, экологическому и атомно-

\f}' нfuIзору (Ростехнадзор) на применение; сертификат соответствия системы сертификации

ГОСТ Р 52760-2007; цrаковочный лист).

Вся локlментациJI на русском языке.

7.5.2 В паспорте арматуры должно быть },]<азано:

- полное наименование арматуры;

- код по общероссийскому классификатору продукции;

- докр{енц по которому выпускается трубопроводная армат}ра;

- технические характеристики (DN; PN; основные геометрические и присоединитель-

ные размеры арматуры; вид рабочей среды; максимальная температура рабочей среды; .LIя

пре-]охранительных кJ]апанов дополнительно доJDкны быть указаны коэффициенты расхода,

а также площадь сечения, к которой они отнесены; результаты приемосдаточных испытаний

ар\Iаryры с результатами испытаний на прочность и ллотность материала корпусных деталей

lI сварных швов, на герметичность относительно внешней среды, на работоспособность, на

герNlетичность запорного органа, испытаний антикоррозионного покрытия; показатели

на_]е)<ности; срок хранения ) ;

- марки материалов основных де tалей и крепежа,

- сведения о наплавочных материалах, химическом составе и механической прочностlI

\1атериzUIов, примененных при изготовлении корпусных детмей, оси и узла затвора:

- сведениJI о сварных соединениях (швах) и методах контроля;

- сведения, подтвер)<дающие проведение неразрушающего контроля детали сборочно-

го узла или зоны, обозначенной в КД на изделие (акты по результатам контроля);

- свидетельства о приемке;

- свидетельство о консервации;

- гарантии организации-изготовителя;

- вид исполнения, дата выпуска и серийный номер.

7,5.3 В рlr<оволстве по MoHTa>Kу, наладке, эксIшуатации и технологическому обслужи-

ванию арматуры },]<азывают:

- основные показатели назначения;

- пояснение информаltии. вкlюченной в MapKl4poBKy арматурыi

- перечень материа,tов основных деталей арматуры;

ц
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- основные гоомотршIесIоlе и присоединитеJIьные размеры арматуры (в юм числе

наррIGIый и внуIреIп дl д4а}{етры патФков и тип разделки кромок патрФков rrод пршарку) -
если не указываются в паспорте арматуры;

- информацию о видах опасных воздейстзий, если армацра может представJIятъ опас-

ность для жизни и здоровья людей и,'rи окр}Dкающей среды и мерах по их предулрехцению и

предотвращению;

- объем входного контроля IIеред MoHTaDKoM арматуры;

- объем наладочных работ (при необходимости);

- методику проведения конц)ольных испытанId (проверок) армат}ры и ее основных

узJIов, порядок текIического обсл}DIс{вания, ремонта и диагностирования;

- перечень возможных ожазов и критерии предельных состояний элеме}Iтов арматуры,

а также перечень деталей и комплекцaющих изделий, треб}юrrц4х периодтческой замены в

течении срока службьт армацры;

- порядок и правиJIа ц)анспормровки, хранениJI и }ш.rлизации арматуры;

- меры безопасности при эксплуатации, невцполнение которых может привести к
опасным последствиям дJIя )с,lзни, здоровья человека и окрркающей среды.

7.6 Впзуальпый осмотр

7.6.1 При проведении визуzшьного осмотра необходимо проверить:

- маркировку в соответствии с 7 .5,2-7 .5.6;

- состояние лакокрасочного покрытиJ{ корпуса, основных уз,тов и деталей;

- отсутствие протечек в соединениях;

- отсугствие на коргýЕе и тOрцlrх вмJIтин, зад4ров, MoxaHITIecKID( поврежцешл1, коррозии;

- состояние сварных швов.

7.6.2 Армацра DN 50 и более дол)Grа иметь след},ющуо маркировку:

- наименованио и;м товарrшй знак орIанизш{ии-итоювrтгеля (на кортryсе и таб,:шш<е);

- логотl.пl сермфикационноIо органzл, вьцirвшего сертифrл<ат соответствиJI (на таблIдIке);

- марку иJIи условное обозначение материiйа корпуса (на корпусе);

- марку или условЕое обозначение материала концов под приварку (на концах под при-

варку или табличке);

- заводской номер и год изгоювления (на корпусе и табличке);

- обозначение арматуры (на коргryсе и табличке);

- давпение номинмьное PN (на корrryсе и табпrчке);

- диамец) номинальный (проход условный) DN (на корпусе и табличке);

- кJIиматическое исполнение и категориrI размецениJI (на корпусе и табличке);
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- монтажный номер армат}ры при допо,]н}lте-]ьно\f )хазании в заказе (на табличке);

- сейсмостоЙкость (на корпусе);

- стрелку, }казывirюп{ую направление рабочей сре:ы лтIя армат}ры, предназначенной

:lя одностороннего направления рабочей срелы (на корпусе);

- стрелки на маховика,\ }правления арматурой, 1r<азывающие направление вращениJI,

;t б},квы <<О> и <<З> или слова <(открыто)>, <<закрыто)>;

- массу, кг (на кортryсе);

- клеймо отдела технического контроля (на коргryсе);

- фактическое значение эIGивzuIента }.глерода [С], материала патрубков до,,Dкно быть

нанесено на внугренней иJIи нар}rкной поверхносм патрубков корпуса любым способом,

обеспечиваюцим сохранность маркировки;

- на запорной армат}?е должна быть маркировка полоr(ения (1казатели положения)

]атвора.

На крана-х надземного исполнения табличка с маркировкой крепится на лицев},lо сто-

рону фланца или на корпус крана, на кранах подземного исполнения табличку с маркировкой

:1,блировать на верхней части колонны.

7.6.3 На боковой части привода (со стороны насоса) должна быть прикреплена таблич-

ка из нержавеющей стали, на которой до,rжlш быть нанесеrты следуюrrlие сведениJI о приводе:

- фирменный знак Iдlи название орIанизации-изготовителя;

- типовое обозначение привода;

- заводской порядковый номер привода;

- монтажный номер привода при },]<азании в опросном листе на арN{ат_чр},:

- год выпуска.

7.6.4 Способ нанесения маркировки:

- для литой арматуры - литьем, ударным способом;

- д,Iя штампосварной и кованосварной арматуры - ударным способом;

- для транспортной тары краской.

7.6,5 Армаryра номинzлJIьным диаметром менее DN 50 должна иметь маркировку, когда

это определено стандартом (ТУ, КД) на конкретное изделие.

7.6.6 Организачия-изfотовитель арматуры может вводить дополнительную маркировку

по ГОСТ Р 52760 и друтие знаки, если это не противоречит стандартам, ТУ и КД на конкрет-

ное изделие.
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8 Комплекс операций по обс.туживанию

8.1 Периодический осмотр ТО-1

8. 1. l При проведении периодического осмотра проверяется:

- нaшичие заводской маркировки, надписи технологического номера и },казателя поло-

жения затвора;

- комплектность и целостность основных узлов и деталей,

- герметичность резьбовых, сварных и фланцевых соединений основных узлов и дета-

лей: корпуса, колонны-удлинителя шпинделя, привода, ред},ктора, лемпфирующего устрой-

ства (амортизатора), трубок и фитингов подвода смазки в )iплотнения седел и шпиrцеля,

трубноЙ обвязки гидросистемы, трубок импульсного газа, блока 1тrравления, гидроцилиндров

и гидробаллонов, ручного насоса, расширительноIо бака, автомата аварийного закрытия;

- оборудование КИПиА: состояние и дата поверки манометров, надежность крепления

и целостность кабельных вводов, отс}"тствие обрывов заземления блока управления, целост-

ность клеммных коробок и взрывонепроницаемых оболочек, наJIичие маркировок по взрыво-

зашите:

- це-цостность и правильность положений р}кояток распределителей ручных насосов,

вентилей оборов газа, перекJrючателей режима работ и дросселей-реryляторов расхода демп-

ферной жидкости;

- работоспособность арматуры (осуществляется маневрированием ру{ным насосом

или штурв,rлом на 5- l0'),

8.1.2 Результаты проведения периодическоIо осмотра заносятся в журнал ремонтных

работ и паспорт на арматуру.

8.2 Сезопное обсл}живапие ТО-2

8.2.1 Сезонное обсл}rкивание ТО-2 проводится при подготовке арматуры к осенне-

зимнему и летнему периодам эксплуатации.

8.2.2 Работы по ТО-2 проводятся также перед проведением на объектах добычи, пере-

работки, транспортировки, подземного хранения и использования газа ремонтных работ, свя-

занных с отк,.Iючением r]астка магистрального газопровода.

8.2.З При проведении сезонного обслуживания проводятся работы по T1-1, а также

проверяется:

а) d,lя utapoBbtx u KoHycHbLt rcранов:

1) уровень лемпферной жилкости (со сливом отстоя) в баллонах пневмоIидравлическо-

го привода! наличие смазки в подшипниках, тр},lцихся поверхностях винторычажных деталей

и кулисноIо механизма привода;
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2) герметичность }тлотнений поршней lr штоков сlLlовых цIL,IинjIров пневмогидравли-

ческого привода;

3) правильность установки затвора в крайнеrr по,]ожении;

4) работоспособность и реryлировку дроссе-]ей-реry-'lяторов расхода демпферной жид-

кости дiIя перестановки затвора;

5) работоспособность и герметичность реверсивных, перепускных и обратных клапа-

нов систем управления приводом;

6) работослособностъ ру{ного насоса-дублера и переключателей pe;*olMa работ;

7) наличие воздиа в гидросистеме привода;

8) наличие влаги и ко}lденсата в зашаровой полости (через дренажтryrо линию);

9) срабатывание и настройка конечных выключателей;

10) нмичие смазки в системе утlлотнения затвора и шпи}це,,IJI в закрытом положении;

l l ) работоспособность крана проведением полноIо цикла перестановки затвора арма-

т_чры дистанционным управлением;

12) работоспособность системы }тIравJIения (,ппrейпrой телемехаrппо) и системы резерви-

рования импульсного firза;

б) dля заdвuэrcек:

1) наличие смазки в труцихся поверхностях;

2) срабатывание п}"тевых вьтк,tючателей и настройка муфты ограничения кр}"тящего

\{омента;

3) защита электродвигателя от перегрузок и перекоса фаз;

4) наличие влаги в подшиберном пространстве задвижек и колонне-у_Ilин!lте.]е

шпинделя;

5) работоспособность задвижки дистанционным управлением, осу]цествляемая лере-

становкой затвора дистанционно от системы телемеханики в <1открытое - закрытое> положе-

ние, с проверкой прямолинейности выдвижной части и отсутствия повреждений резьбы

шпиIцеля;

в) d,lя реzулuруюtцей армаmурьt:

1) }ровень демпферной жrцкости в маслобаке блока регулировiлния, нiлличие смазки в

тущихся поверхностях кулисного механизма привода;

2) лавление газа в поршневом аккр4уляторе;

З) наличие смазки в подшипниках электродвигателя масляноIо насоса блока электро-

гидравлического )4Iравле ниJI l

4) электрические параметры электродвигателя масляного насоса;
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5) работоспособность нагреватеJIьной ленты;

6) работоспособность ручного насоса-лублера;

е) 0ля преOохраншпельной u обраtпной армаtпурьt:

1) 1ровень делшферной ;с.rлкости и рабоmспособность реryлировочного вентиля пере-

пускной линии демпфир}тощюr усцойств (амортизаторов) обратrшх затворов;

2) работоспособность предохранительного клiшIана, осуцествляемая открытием

устройства проверIс{ исправности действия юIапана (возмохсrость принудительного откры-

тия обеспечивается при давJIении, равном 80 % давления настройки),

8.2.4 Результаты проведениJ{ сезоЕного обсл}rяс.rвания зalносятся в jкурнал ремонтных

работ и паспорт на армат}ру.

8.3 Текупдпй ремонт

8.3.1 Ъкутлий ремонт проводится по результатам ТО-1, ТО-2.

8.3.2 При проведении текущею ремонта проводится:

а) dля tuapoBbtx ч lcollycшbtx Fpaвoo:

1) зачистка, гр},нтовка и окраска лакокрасочЕых повер)GIостей Koprryca, колонны-уд-

линителя и привода, которые подвергJIись коррозии;

2) подтяжка всех резьбовых соединений коргryса, колонны-удлинителя, привода и

навесного оборудования;

3) чистка фильтров-осушитслей и замена адсорбента с послед}rющей его регенерацией;

4) ревизия гидросистемы привода пугем удмения воздуха из гидроцилиIцров, ыIаги и

шлама из трубок и ба.шtонов;

5) замена дептпферной жидкости гидросистемы привода;

6) ревизия системы )дIлотнениJI седел затвора и шIlиIцеля: трфоц фимнгов и мульти-

пликаторов смазки;

7) набивка очистительной и герметизирующей смазки в седла затtsора, шпиIцель;

8) ревизия ррного насоса-дублера и перекJIючателей режима работ;

9) ревизия виЕторычzlжных деталей ред}кюра, поворотно-шат}цного, реечного или

кулисного механизма привода;

10) ревизия системы подачи имгryльсного газа с настройкой сбросньп< и перепускных

кJIапанов;

11) ревизия оборудования КИПиА, измерение сопротивлениJI изоляции и зазеN{ления;

б) 0ля заOвuэlсеrc:

1) зачистка, грунтовка и окраска лarкокрасочных поверхностей корпуса, колонны-уд-

линителя и привода, коmрые подверглись коррозии;
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2) подтяжка всех резьбовых соединений корл\са }l ко,-lонны-} а]инителя;

З) ревизия, набивка сальникового }тI-rIотненIlя ll Ha]+ilt\lHol"t вту.[ки;

4) прогонка шпи}целя по гайке на всю рабочl,ю rrин1,:

5) нанесение защитной смазки на шпин,lе-]ь:

6) подтяжка контактных соединений э.[ектропривода и восстановление изоляции

вы\одных концов проводов;

7) ревизия уплотrrителей взрывозащиты подшипников электродвигателя;

8) проверка правильности посадки крыльчатки вентилятора элекц)одвигателя;

9) ревизия подшипниковоIо узла штока после его фиксации;

l0) реryлировка конечных выключателей и муфтьт ограничения кр}"тящего момента на

отk]ючение по допустимым значениям;

l l ) ревизия оборудования КИПиА, измерение сопротивлениJI изоляции и зазем,,Iения;

в) 0ля рееулuруюарй армаtпурьt:

|) зачистка, грунтовка и окраска лакокрасочных поверхностей корпуса. колонны-уд-

,lllнителя и привода, которые подверглись коррозии;

2) полтяжка всех резьбовых соединений корпуса, колонны-удлинителя, привода и

навесного оборудования;

3) чистка фильтров-осlrпителей и замена адсорбента с последующей еrо регенерацией,

сброс влаги и твердых частиц из конденсационного сепаратора;

4) ревизия fидросистемы привода п}"тем удiшения воздуха из гиJlроци..rинjlров. в,lагti 1.I

шлама из трфок и баллонов;

5) реryлировка KaHauIoB измерений давления газа Pl (вход газа на реry--lятор. прll Ha]ll-

чии), Р2 (выход газа из регулятора);

6) ревизия ручного насоса-лублера;

7) настройка программного обеспечения блока управrения крана-регулятора, ревизия

исполнительноIо механизма и реryлир},ющеIо устройства крана-реryлятора;

8) подзарядка аккумулятора в электронном блоке ),тIрав]Iения;

9) настройка концевых выключателей;

l0) ревизия оборудования КИПиА, измерение сопротиыIение изоляции и заземления;

z) dля преOохранuпельной u обраmной армаmурьt:

l) зачистка, груlтовка и окраска лакокрасочных поверхностей корпуса, которые под-

верглись коррозии;

2) ревизия демпфируюшеtо устройства (амортизатора), замена демпферной жидкости

и реryлирование вентl,Llя перепускной линии обратного затвора;
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3) ревизия и ремонт обратноIо затвора с разборкой, в ходе которой проверяются состоя-

ние }дUIотнитеJIь}шх колец и прокJIiu(ок, вFtутреннеЙ поверхности, целосттlость крепеr(а и уста-

новки шплинтов в соединениJIх, требуемые зазоры и ILпавность перемещения затвора;

4) настройка пру)(ины предохранительного клапана в пределах плюс 7 vo от давJIения

настроЙки (рабочего лавления).

8.3.3 Результаты проведения текуцего ремонта заносятся в журнал ремонтных работ и

паспорт на арматуру.

8.4 Ъхппческое диагностирование

8.4.1 Техническое диагностирование проводится периодически, каждые l0 лет эксплу-

атации, а также в слуlаях если:

- ts резуJlьT 
,аt,е проведения технического обслуживания выявлено неудовлетворительное

состол]ие отдельньtх yUIoB и детаJIей (негерметичность, заклинивirние ипи д]п,rгельное вре]\я пере-

становки затвора, стуки, прогрессируrоurий коррозионный износ, трецинообразоваюле и т.д.),

которое может привести к критическим отказам, или имели место неоднократно повторяю-

шиеся отказы,

- экс[луатация осу]цествлялась при воздействиии факторов, превышающих расчетные

пара\lетры (темпераryра, давление и внешние силовые нагрузки), или подвергалась аварий-

нь]}{ воздействиям (пожар, замерзание воды в корпусе, сейсмическое воздействие и др.);

- выработан срок слуrкбы (ресурс), установленный констр},]сорской и нормативно-

технической док}ментацией или срок эксплуатации превышает З0 лет (в слуrае если в техни-

ческой доцrплентации oTc}"TcTB},IoT сведения о назначенных показателях);

- проводится реконстр},кция, модернизация или капитальный ремонт магистрzlльного

трубопровола.

8.4.2 Ъхническое диагностирование проводится по методикzлм, }"твержденным в уста-

но&пенном порядке. Оченку ресурса арматуры выполняют, как правило, в рамках проведения

экспертизы промышленной безопасности, проводимой в соответствии с РД 03-484-02 [3],

ПБ 0З-246-98 [4] и СТО Газпром 2-З.5-045.

8.4.3 К основным видам работ при проведении техни.Iеского диагностирования арма-

туры относятся:

- анzulиз, обработка и экспертиза комплекта нормативно-технической документации

(паспорта, РЭ, планы-графики, журналы у{ета ТОиР, акты и др.);

- визуа_пьный и инструментацьно-измерительный концrоль основных узлов и деталей;

- контроль работоспособности (функчионирования) привода;

- конц)оль герметичности затвора;
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- контроль состояния металла и сварны\ сое-]}lненtlЙ хорп}са неразр},шающими мето-

]a\flr (при про.&qении ресурса);

- оценка техническоIо состояния (с вы-]ачеi{ за}(-,,lюченItя о возможности продrения

aрока безопасной эксплуатации или }cTaHoB,leнllll новоtо назначенного срока (ресурса)

эксп,lуатации, замены, ремонта, демонтажа от]е,lьных ),з,-1ов и тд.).

8.4.4 Результаты проведения технического "]}lагностирования заносятся в жypнaul

реrtонтных работ и ласпорт на армаryру.

8.5 Срелний и капитаJrьный ремонты

8.5.1 Средний и капитмьный ремонт армаryры проводится по результатам техническо-

го _]иагностирования.

8.5.2 Срелний ремонт производится без демонтажа с трубопровода. При провелении

сре,lнего ремонта арматуры могут быть проведены след),]ощие виды работ:

- модернизация пневмогrцравлической системы утIравления приводом;

- ремонт гидроцилишlров, замена }плотнений лоршней,

- замена утлотнения шпиrцеля, смьника с набивкой герметизирующей смазки;

- ремонт или замена руiного насоса-Млера, вентилей оборов газа, трфок шrлryльсного

газа, перек.Iючателей режима работ и дросселей-реryляторов расхода дептпферной ;ю,lдкости;

- ремонт или замена трубок, фитингов и мультиIIликаторов смазки системы утIлотне-

ния затвора;

- ремонт или замена винторычажных деталей редуктора, поворотно-шат_\,]]ного. рееч-

ного или кулисного механизма привода;

- замена }дlлотнения фланцевого соединения корпуса или колонны-удлин}Iте-]я:

- ремонт или замена подшипника бlтельного узла;

_ замена электропривода;

- ремонт демпфирующего устройства (амортизатора) ;

- ремонт или замена оборудования КИПиА;

- другие ремонты.

8.5. З Капитальный ремонт производится с демонтажем ТПА в условиях специализиро-

ванной организации.

8.5.4 При капита,пьном ремонте производят полную разборку и дефектацию всех дета-

лей и узлов, их восстановление или замену пришедших в негодность в результате коррозииJ

чрезмерного механическоrо износа. Капитальный ремонт арматуры доJDкен обеспечить безо-

пасность ее дал ьнейшей эксп-цуатации.

\
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8.5.5 Объем калитil,,lьного ремонта опре.lе-1,{ется на основании дефектной ведомости и

вкJ]ючает след},,Iощие операции :

- восстановление герметичности затвора:

- ремонт корпусных детzшей;

- ремонт привода;

- замену дефектlых изношенных деталей.

8.5.6 После капитального ремонта арматура, в условиях специализированной органи-

зации, подвергается приемосдаточным испытаниям.

8.5.7 При капитальном ремонте соблюдаются требования, предъявляемые к изготовле-

нию арматуры, в части применяемьж материzллов и констр},ктивных особенностей. Специали-

зированнаrI организация обязана выполнить весь комплекс мер, обеспечивающ}l-\ определен-

ный организацией-изготовителем уровень безопасности изделия, оговоренный в норматив-

но-технической док}ментации. При ремонте обеспечивается возможность контроля выпол-

нения всех технологических операций, от которых зависит безопасность.

8.5.8 Отклонения от проекта при капитальном ремонте арматуры соглас},ются с орга-

низацией-изготовителем. Уровень безопасности такой армаryры не доJDкен быть снижен.

8.5.9 В слуrае повреждения в процессе ремонта маркировки специализированная орга-

низация обязана восстановить ее на корtryсе.

8.5.10 Ремонт арматуры осуцествляется обуrенным персоналом необходимой квали-

фикачии, изучившим ржоводство по эксIшуатации (ремонтнlrо докуrиентачию) с соблюде-

нием требований охраны труда и техники безопасности.

8.5.1 l По результатам проведенного капитаJIьного ремонта в паспорт арматуры вносят-

ся следующие сведения:

- наименование специализированной ремонтной организации (полразлеления);

- объем (состав) ремонта;

- материал введенных в состав арматуры элементов;

- материzul нагlлавок при пайкеl

- марка элекц)одов при сварке;

- значения показателей надежности - при их изменении;

- проведенные испытания и их результаты;

- значения назначенных показателей, в случае их продIения.

8.6 Обс.л1,1кивание прп хранении

8.6.1 Объемы, условия хранения, порядок использования и обновления ТПА аварий-

ноIо запаса определяют в соответствии с нормативной докр{ентацией. Срок хранения арма-

ryры не должен превышаrь 5 лет,
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8.6.2 При обслуживании арматуры аварlliiного ]апа!-а_ на\о_]яшеilся на хранении, про-

зеряют:

- наличие эксплуатационной и сопрово_lliтс_lьноГ| ]ок},\|ентаrrии;

- комплектность по ласпорту;

- целостность и плотность крепления заг.]}]хек. обеспечивающих защиту стыковых

Kpo}IoK под сварку;

- маркировку;

- отсутствие на корпусе и торцах вмrIтин! задиров, механических поврехце} д1, коррозии;

- отс}тствие расслоений любого размера на Topuax патрубков;

- состояние лакокрасочного покрытия корпуса, основных узлов и деталей;

- наличие и уровень демпферной жидкости в гидросистеме привода;

- наличие консервационной смазки на вну"lренних поверхностя\ laTвopa. патрубков и

на всех неокрашенных поверхностях шпинделя и привода;

- состояние сварных швов.

8,6.З Результаты проведения обслркивания заносятся в паспорт на арматуру.

8.7 Обслlrкивание прв консервации объекта

8.7.1 При обсл}rкивании арматуры объекта, находящегося в консервации, проверяют:

- комплектность и целостность основных yU]oB и летапей;

- герметиtlность реrьбовьп. cBapHbL\ и фланt-tевьtх соедrп]ений основньrх узлов и детапей:

- состояние лакокрасочного покрытия корпусаl основных узлов и дета_пей;

- наличие и уровень демпферной жидкости в гиJtросистеме привода,

- целостносlь и правильность положений р}кояток распределиlелей р\чны\ насосов.

вентилей отборов газа, переключателей режима работ и дросселей -регуляторов расхола.]е\lп-

ферной жидкости.

8.7.2 Результаты проведения обслуживания заносятся в паспорт на арматуру.

9 Требования к техншlескому контролю после проведения капитального

ремонта

9.1 Ъхнический контроль арNIатуры после проведения капитального ремонта прово-

лится с пе циа-п и ]ированной орган иза uие й,

9.2 Технический контро,ць осушествляется в соответствии с ТУ, разработанными в спе-

циализированной организации и соtласованными с эксплуатирующей организаuией,

9.3 При техническоIl KoHTpo-:Ie применяк)тся такие виды и объемы *o"rpon" uрruфро,,

которые обеспечи;rи бы ее безопасность, выявление недопустимых дефектов, ее высокое
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качество и надежность в эксплуатации. Ес-Tи пос,,tе или в процессе капитiUIьного ремонта

арматуры требуется проведение комплекса испытаний, то они проводятся в полном объеме с

выполнением всех требований организации-изготовителя.

10 Требования безопасности при экспJIуатации

10. l фебования, обеспечиваюrцие безопасность при эксплуатации арматуры:

- установка, MoHTzDK, нzшадка и эксплуатация должны выполняться в соответствии с

требованиями руководства по эксплуатации;

- при эксплуатации армат},ры дол{Glы проводиться ее техническое обслlэкивание,

диагностирование и ремонт в соответствии с разделом 8;

- к входному контролю, эiсгrлуаташии, техническому обсщ.DIмванию, ремонry техни-

ческому диагностированию арматуры допускается квалифичированный персонал, изучив-

ший устройство арматуры и эксплуатационн},ю док}ментацию, выполняющий требования

ГОСТ 12.2.06З, ПБ 0З-576-0З t5], ВРД 39-1.10-006-2002 t6] и ПБ 08-624-0З [7], прошедший

проверку знаний и допущенный к проведению работ в установленном порядке;

- при эксплуатации эксплуатир},ющая организация доJIжна принимать организацион-

ные и технические меры по предупреждению возможности нанесениJI 1rлерба здоровью

,пюлей llпи окруlкаюшей среде и проведению необходимых действий при возникновении

опасньlх ситуаций;

- при эксплуатации должен вестись рет наработки, обеспечивающий контроль дости-

жения назначенных показателей и показателей надежности по долговечности;

- эксIrrц/аmлия арматуры должна быть прекращена при насц/плении предельного

состояния.

l0.2 При эксплуатации арматуры особое внимание обращают:

- на выполнение ф}тrкции закрытия и открытия;

- герметичность;

- скорость сброса давления;

- температуру поверхности корпусных деталей и рабочей среды.

l0.3 Для обеспечения безопасной работы запрещается:

- эксплуатировать арматуру при отсутствии эксплуатационной документации (пас-

порт, РЭ);

- использовать армат}ру дJrя работы в условиях, превышающпх у<азанные в РЭ;

- производитЬ работы пО устранениЮ дефектов, подтяж]ry }тIлотнения, резьбовых

соелинений трубной обвязки и фитингов, находящихся под давлением;
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- соеди}ulть сброс газа из предохранIlте,rьноП зг\{f,Dты разных потребителей на одну

Jвечу и монтаж запорной арматуры пос-]е пре-]о\ранtпе.lьнLll{ с ра]ны\{ _]ав_lением;

- использовать арматуру в качестве олор,]--lя оборrl6gацllq rr трубопроволов;

- применять для управления арIlацроi| рь! чагIl. },]-l tlняюшllе п-]ечо рщоятки или махо-

BIlKa! не предусмотренные инстр},кциеЙ по ЭКСП-l} aTaЦllIl:

- применJlть удlтинители к Iспюча\l _а]я крепе)iны\ Jета]ей;

- вскрывать крышку корпуса конечных выIс]ючате-]ей без снятия напряжения с питаю-

шей элекцlической линии;

- эксплуамровать оIlломбирован}D,ю арлrат}ру при поврежденньш гарzrнтдtных шIомбах;

- производить перестановку приводов от энергии давления сжатого кислорода,

- стравливать импульсный газ или переставлять арматуру во время грозы;

- дросселирование газа при частично открытом затворе запорной арматуры;

l0,4 Арматура не должна являться источником шр{а, вибрации, ультразв},ковых коле-

баний. фебования безопасности в части вибрации - по ГОСТ lZ. \.0l2,

l0.5 Армаryра должна быть герметичной по отношению к внешней среде. Утечки не

_]опускаются.

10.6 При разборке и сборке леталей арматуры необходимо предохранять }тIлотнитель-

ные поверхности от повреждения.

l0.7 Проверка технического состояния узлов системы управления производится после

отключения линий отбора имrryльсного газа и стравливания газа из системы управления. При

проведении сброса давления газа из системы управления арматуры или корпуса, а таюке _]ре-

нировании влаtи и Ko}UleHcaTa персонzul находится в безоласной зоне: в стороне, противопо-

ложной направлению стр),,и газа или жидкости.

l0.8 Работы выполняются исправным стандартным инстру]!{ентом (в искробезопасном

исполнении), }казанным в инстр}.кции для соответствующего типа арматуры.

l0.9 При проведении работ по дозаправке гидросистемы армаryры необходимо удilлять

лемпфернl+о жиJlкость с поверхности привода и корпуса.

l0.10 При перемерзании затвора арматуры, узла },тIравления, импульсных трубок обо-

грев производится подогретым воздухом, паром или элекц)отенами (во взрывобезопасном

исполнении). Запрешается применение lLл я этих uелей усrройств с открытым пламенем или

взрывоопасных газов.

10. l 1 Перестановку затворов арматуры на ЛЧ МГ и узлах подключения КС (обволного,

входного и выходного газопроводов), за исключением аварийных сл)л{аев, ос},ществляют с

разрешениJI производственно-диспетчерской службы (ПЩС) эксплуатир},1ощей организации.

lш
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10.12 Арматуру DN 500 и более следует открывать при перепаде давJIения газа на затво-

ре не более 0,2 МПа.

10.13 Открытие свечной и байпасной арматуры при сцавJIивании и перепуске газа

производится без пауз во избежание вибрачии трфной обвязки до полного поворота затвора

в положение <<открыю>. При страв.пиватми газа через свечЕой Kpzlн следует убедиться в

наде)<ности креплениJI свечи ц)убопровода.

10.14 При выполнении работ на армат}ре с электроприводом необходимо соблюдать

правила безопасности, }казанные в эксIIлуатационной док}ъ{ентации на электропривод.

электроприводы должны быть выполнены во взрывозащищенном исполнении.

l 0 . l 5 Демонтированrг}ю арматуру после дефеrсговки направ.пяют специ:lJIизированным

организациям, либо она подлеrапт списанию, ,щетали, вышедшие из строя и отработавшие

свой ресурс, передаются на сrrециilлизированные цродприятиrI по переработке материалов.

,l
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